
LEN 10 C LEN 25 C LEN 40 C LEN 63 C LEXN 100 C

100 250 400 630 1000
6 ÷ 65 8 ÷ 85 8 ÷ 95 10 ÷ 105 10 ÷ 125

280 × 180 355 × 220 400 × 250 450 × 280 560 × 360
450 × 320 560 × 450 660 × 530 800 × 630 1000 × 640

225 265 295 335 380
1,8 / 3,6 2,5 / 5 3,5 / 7 3,5 / 7 5,6 / 11

HOL 40 NC HOL 40 E

40 40
0,4 ÷ 6 0,4 ÷ 6

800, 1250, 1500, 2000
310
100
10
12

40
40
50

ZHW 6 ZHW 10 ZHW 16 ZHW 25 ZHW 40

60 100 160 250 400
1,5 3 4 5,5 11
160 200 200 250 250

180 × 250 200 × 280 200 × 280 250 × 350 250 × 470
160 200 200 250 315

ПРЕССЫ

УнивЕРСальнЫЕ ПРЕССЫ

МЕханичЕСкиЕ ПРЕССЫ

Номинальное усилие (кН)
Ход молота (мм)
Рабочая площадь (мм)
Рабочая площадь стол (мм)
Расстояние между столом и ползуном (мм)
Мощность электро двигателя (кВт)

ГибочнЫЕ ПРЕССЫ

Управление нумерическое ручное
Усилие (т)
Макс. толщина листа (мм)
Рабочая поверхность стола (мм)
Расстояние между ползуном и столом (мм)
Макс. ход резца (мм)
Рабочая скорость - ось Z (мм/c)
Oбратная скорость - ось z (мм/c)
Зажим инструментов - ручной ручное
Бомбировка - ручная ручное
Задний упор - автоматический/ручной (мм) 5 ÷ 420 нумерическое 5 ÷ 420 ручное
Скорость движения заднего упора (мм/c)
Мощность (кВт)
Макс. размер призмы (мм)

МаханичЕСкиЕ и ГибочнЫЕ ПРЕССЫ

УнивЕРСальнЫЕ ПРЕССЫ

Номинальное усилие (кН)
Мощность (кВт)
Ход молота (мм)
Рабочая площадь (мм)
Вылет (мм)


